QB/YRL ZP-001-2018

中间包水口座砖采购技术条件
1　 范围

本技术条件规定了中间包水口座砖采购的技术要求、试验方法、检验规则、验收准则、包装、标志和质量证明书。

本技术条件适用于鞍山鑫源耐材资源有限公司外购的在鞍钢股份炼钢总厂一分厂使用的中间包水口座砖。
2　 规范性引用文件

下列文件的条款，通过本标准的引用构成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2997  致密定形耐火制品体积密度、显气孔率和真气孔率试验方法

GB/T 3044  白刚玉、铬刚玉  化学分析方法

GB/T 5072.2  致密定形耐火制品  常温耐压强度试验方法

GB/T 5988  耐火材料  加热永久线变化试验方法

GB/T 7321  定形耐火制品试样制备方法

GB/T 10326  定形耐火制品尺寸、外观及断面的检查方法

GB/T 16546  定形耐火制品包装、标志、运输和储存

YB/T 370  耐火制品荷重软化温度试验方法

3　 技术要求

3.1中间包水口座砖的理化指标、尺寸偏差范围应符合表1、表2规定
                                            表1

	项  目
	技术要求
	检验方法

	材 质
	铬刚玉质
	

	Cr2O3/％
	≥2.5
	GB/T 3044

	Al2O3/％
	≥60
	GB/T 3044

	Fe2O3/％
	≤2
	GB/T 3044

	体积密度/（g/cm3）
	≥3.0
	GB/T 2997

	显气孔率/％
	≤22
	GB/T 2997

	常温耐压强度/MPa
	≥40
	GB/T 5072.2

	重烧线变化/％（1500℃×3h）
	0～+1.0
	GB/T 5988

	0.2MPa荷重软化温度/℃
	≥1600
	YB/T 370


表2

	项  目
	单位
	指标

	尺寸允

许偏差
	长、高
	mm
	±1.5

	
	内径
	mm
	±1.0

	缺角
缺棱
	工作面深度
	mm
	≤2.0

	
	非工作面深度
	mm
	≤3.0

	裂 纹
	mm
	不准有

	内部层裂
	mm
	不准有

	注：浇钢通道不准有附着物。


3.2中间包水口座砖使用寿命

方坯具备连续使用不低于6个浇次能力，板坯不低于10个浇次能力。

座砖掉料超过1/3时需更换。

4　 试验方法
理化指标的检测按表1规定进行。

外观尺寸检测按表2规定进行。
5　 检验规则
   中间包水口座砖的检验由供方的质量监督部门负责进行，检验合格后方可出厂。
6　 验收准则
6.1  需方的质量监督部门对每批来料进行粒度检测，并按表1的规定复验各项理化指标，使用单位负责检查外观质量。
6.1　 检查、复验结果中如有一项不符合本标准规定时，则该批原料视为不合格品。

7　 包装、标志和质量证明书

7.1　 包装

采用木托板及钢带包装。
7.2　 标志

每托板砖应标明供方名称、需方名称、产品名称、净重、生产日期等。
7.3　 质量证明书
每批砖应随车附带质量证明书，证明书的内容应包括：供方名称、产品名称和本技术条件规定的各项技术指标检测结果。
__________________
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