广东阳江30万吨铸管项目热风炉煤气空气换热器技术要求
招标方提供换热器图纸一套,要求投标方应严格按照招标方的图纸要求制作,如需改动需经招标方同意，否则不予改动。

1、 技术要求

1、主要技术参数

（1）流量

烟气平均流量：71500Nm3/h
空气平均流量32700 Nm3/h
煤气平均流量45000 Nm3/h
正常生产时流量波动范围按±10%计，并保证流量波动范围内空气、煤气预热器温度；
（2）预热前温度

烟气入口温度：平均310℃
煤气入口温度：~80℃
助燃空气入口温度：常温35℃
（3）介质工作压力
介质工作压力：10-15kPa

2、预热器接口管道尺寸

烟气: 入口：Φ2324
出口：Φ2324
空气: 入口：Φ1020

出口：Φ1120
煤气: 入口：Φ1220

出口：Φ1220
3、材质要求
壳体：Q235B GB700《碳素结构钢》
热管：20 GB308 《 锅炉用低中压无缝钢管》
翅片：08F， GB13237 《优质碳素结构钢冷轧钢板和钢带》

2、 保证项目及保证值

1、预热后达到的温度

煤气预热后温度： ≥180℃

空气预热后温度： ≥180℃

2、阻损
烟气换热器阻损 ：≤500Pa
空气换热器阻损 ：≤600Pa
煤气换热器阻损 ：≤600Pa
3、清灰系统

烟气和煤气侧设置自动声波清灰系统，控制箱布置在现场
3、 供货范围

	序号
	名称
	规格型号
	数量
	生产厂家
	备注

	1
	热管煤气预热器
	
	1
	
	

	2
	热管空气预热器
	
	1
	
	

	3
	烟气进、出口接口
	
	2
	
	按图纸要求制作

	4
	空气进出接口
	
	2
	
	

	5
	煤气进出接口
	
	2
	
	

	6
	煤气放散阀
	 DN150
	1
	
	

	7
	放散管
	φ159×10
	1
	
	高出换热器顶部4.5米

	8
	声波清灰器
	
	2
	
	含电柜


煤气放散阀安装位置要以人能够手动操作为标准设置。

4、 制作要求和标准

1、制作安装要求

(1)合同设备出厂前应进行试装和检查，包括外观检查、尺寸检查，动作验证等。
(2)供方严格按图纸、工艺及相关制造，检验标准生产。
2、制造及质量验收标准

（1）设备制造标准 
GB/T 985.1 2008 《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊、和高能电焊的推荐坡口》
苏Q/B-25-86      《碳钢-水重力热管技术条件》
JB/T 1616-93 《管式预热器技术条件》
ZBG93010-89 《高频电阻焊螺旋翅片管》
  （2）质量检验标准

JB/T 3375-2002 《锅炉材料入厂验收规则》
JB/T 1613-93 《锅炉受压元件焊接技术条件》
GB/T 985.1-2008 《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊、和高能电焊的推荐坡口》
ZGB93010-89 《高频电阻焊螺旋翅片管》
苏Q/B-25-86      《碳钢-水重力热管技术条件》
JB/T 1616-93 《管式预热器技术条件》
 3、防腐要求

高炉煤气中含微量Cl-,S-等腐蚀性成分，冷凝水PH≥6，必须考虑换热管及翅片的防腐问题。投标方必须拿出可行的方案和措施，确保换热管的五年以上寿命和安全运行。
4、保温要求
换热器一律采用内保温方式，内保温板采用耐热材料。

5、外观要求

涂层设计：根据各类机械设备的工作环境氛围一般涂层、耐油涂层、耐热涂层、耐水涂层、耐腐蚀涂层；设计应根据设备工作环境要求选用适当涂层。
表面处理质量设计：所有需要进行涂装的设备件在油漆前应进行表面处理，表面处理质量选用的标准应满足相应涂层设计的要求。
5、 交货及验收

交货期：合同签订3个月

交货方式：供方应将设备送至广东省阳春市南山工业区施工现场，卸车由需方负责。

验收方式：合同设备出厂前进行整机联检，供方应提供检验器材和设备制造原始资料。
6、 安装试车

供方负责合同设备的性能、保证其达到规定的保证值。需方负责提供稳定的负载条件以完成验收。
在安装、试车测试阶段，需方应提供可胜任工作的安装者、操作人员和养护人员，特别要包括将接受供方培训的技术人员。供方将负责技术指导。
7、 设计资料交付

合同签订7天内，供方提供给需方和设计院以下资料2份（买方一份，设计院一份），以正式A3白图（签字版）和AUTOCAD电子版两种形式交付：
提交资料：
（1） 设备安装总图；
（2） 设备基础布置及载荷图；
（3） 用水、汽和气要求（含流量、压力）；
（4） 气体设计接口资料及要求；
（5） 电气原理图、接线端子图（电动执行器线路图、接线图、说明书等）；
（6） 成套设备供货清单；
（7） 仪表装置（检测元件）说明书等；
8、 质量保证及售后服务

1）合同设备的质保期为设备投产后12个月。如煤气进口、烟气出口部位热管五年之内发生损坏，供方负责免费更换。
2）合同设备在需方现场安装、调试期间，供方派遣技术人员或合格的专业技工在安装现场提供安装的技术指导，调试由供方实施，需方配合。供方提供调试用备件。
3）合同设备在需方工厂正式投产初期，供方提供保驾技术服务。以确保顺利投产。
4）供方负责提供设备操作、维护的培训。
5）供方指导安装调试人员进入现场以接到需方通知为准，供方需于48小时内赶赴现场进行指导安装调试。
6）产品到货后，供方派专人至现场共同开箱清点，及时处理出现的缺件、损坏等问题。
7）保证项目及考核指标
助燃空气预热温度：≥180℃
煤气预热温度：≥180℃
烟气换热器阻损在500Pa以下：空气换热器和煤气换热器的阻损在600Pa以下。设备外形尺寸、重量需满足现场安装、操作、维护要求。

广东阳江炼铁组
