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1、 总述  
供方按需方总体工艺布置要求及供货范围，按项目总包方式提供熔炼区域成套烘烤设备，并在其指定区域内完成所供设备的工艺布置与安装基础条件设计以及安装、调试、操作培训直至达产，完成整个交钥匙工程。
1. 所供烘烤设备及总体设计适用条件：
· 自然环境：毗邻南海 温度：0℃~40℃；湿度：30~100%。
· 燃烧介质： 高炉煤气或发生炉煤气
· 65t铁水罐参数：铁水罐容积65t，罐口直径~3290mm，铁水罐高度3720mm
· 铁水包参数：铁水包容积15t，铁水包直径~1850mm，铁水包高度2380mm
· 球化包参数：球化包容积8t，球化包包口直径~1460mm，球化包高度2700mm
· 扇形包及中间包参数：需方提供扇形包及其中间包外形尺寸图

65吨铁水罐翻铁处安装有倾翻装置及其除尘装置，铁水罐烘烤在线烘烤，15吨铁水包用平车运输，在线烘烤，供方根据买方提供铁水罐、铁水包、球化包、中间包及其扇形包资料进行设计制造。
2. 供货设备的总体设计方案
全部烘烤设备以下几部分组成：
2.1.  65吨铁水罐烘烤器 1套
2.2.  15吨铁水包烘烤器 2套
2.3.  8吨球化包烘烤器 2套
2.4.  扇形包及其中间包烘烤器 3套（扇形包2套，中间包1套）
2.5  辅助设施：供方根据现场情况自行设计煤气燃烧系统数量，燃烧系统设计符合国标GB6222-2005规定的要求。
2.6  电控系统
2.7  供方根据需方提供铁水罐、15吨铁水包、8吨球化包、扇形包以及中间包图纸设计烘烤器，供方提供完整电气、机械图纸资料。
2.8 交货期：2016年8月10日前安装调试完成。
2、 设备主体描述及技术要求：
卖方提供的设备应当满足买方要求，卖方可以根据类似项目的设计、供货和经验，推荐先进合理的设备配置。卖方对所提供的设备性能与技术负有总体责任。
卖方提供的设备在性能与技术上，应当具有先进性、可靠性，提供的系统设备应当保证其完整性、可靠性、便于操作和维护。
总体要求：65t铁水罐烘烤器一台，对铁水进行在线烘烤保温。15t铁水包烘烤器2台，一台在烘烤区域对空铁水包离线烘烤，另一台在线烘烤，15t铁水包放在平车上运输，烘烤器既可以对空包进行加热烘烤，又能对重包进行铁水保温烘烤。8t球化包烘烤器2台、中间包以及扇形包3套（中间包烘烤器1台，扇形包烘烤器2台，扇形包烘烤器对于不同规格扇形包均能使用），均在烘烤区域空包离线烘烤，烘烤布置图见下图：  
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[bookmark: _GoBack]                 在线、离线烘烤器布置图
15t铁水包的正常周转过程如下：铁水包在熔炼区电炉兑铁完毕后，由吊车将铁水包放置在铁水运送平车运至铁水包指定存放区域，等待时间大约10min左右，等待时利用在线立式15t铁水包烘烤器进行烘烤，准备接收铁水。
对于需要维修的铁水包，运至拆包工位修理，重新砌衬后，运至离线立式铁水包烘烤器干燥、烘烤，烘烤完成后，投入周转使用。
铁水包烘烤器主要技术要求：
1) 铁水包烘烤器由手动点火将点火烧咀点着，点火烧咀使用的先导燃气为高炉煤气或发生炉煤气。然后用点火烧咀的火焰将烘烤烧咀引燃，烘烤烧咀使用烘烤燃气和助燃空气。根据设定烘烤温度，自动调节燃气和助燃空气流量。
2) 该烘烤器应由燃烧系统、高炉煤气或发生炉煤气系统、助燃空气系统、压缩空气系统、氮气吹扫系统、常明火点火系统、安全保护系统、电气控制系统、倾翻动力系统、烘烤器机架及烘烤臂等部分组成。
3) 燃烧系统：由燃烧介质供给系统调节及助燃空气供给系统调节和燃烧器及点火系统组成。燃烧器由烘烤烧咀、手动控制阀门等部分组成。同时烘烤烧咀具有长明火(即小火功能)燃烧余气功能。
4) 燃烧介质供给系统：供货包括各种阀(包括煤气专用闸阀、翻板阀、球阀、蝶阀、快速切断阀、手动调节阀等)、煤气孔板流量计、压差变送器、压力检测仪表、管线、缩径／扩径管、接头、排水阀、排污阀等组成。
5) 助燃器空气供给系统：高压风机、柔性连接、手动调节阀、管线、缩径／扩径管、接头等组成。
6) 点火系统：烘烤器进行手动点火。点火装置由燃气管路、各种阀组组成。
7）氮气吹扫系统：电磁阀、球阀等。具备点火前、熄火后自动吹扫功能。
8) 安全保护系统：压力开关、电控系统、固定式煤气泄漏报警仪（DT80型，具备现场声光报警功能）等。
9）对于所有钢包，烘烤器密封要良好，杜绝出现煤气泄漏起火的现象。
10） 包盖内壁衬有相应的绝热材料（卖方供货），以防包盖受热变形，保证烘烤器包盖的寿命在正常生产的情况下，不低于12个月，正常生产情况下，出现耐火料脱落或烘烤器包盖出现变形，供方负责免费维修。
11） 烘烤器上盖提升后应避开钢水罐罐口，便于钢水罐垂直吊出和放入。
12） 燃烧器的烧嘴要求能加热整个钢水罐内衬，且加热均匀；
13） 烘烤器配置煤气泄露报警系统（固定）和氮气吹扫系统；
14） 设有煤气流量指示仪及煤气指示的一次仪表。空压风通过烘烤器本体风机提供，通过手动阀调节风量大小；
15） 压力变送器、差压变送器，要配置单独的变送器箱，设置温度记录仪、煤气流量积算仪及煤气、空气流量指示计。
16） 煤气切断阀应防爆，煤气快切阀采用气动式。
17） 在控制盘箱和变送器箱中要配有修理电源（AC220V）及照明电源，修理电源上要配有漏电保护开关。
18） 电气及控制系统
电控系统应具有煤气压力低、空气压力低自动报警及联锁安全保护功能，熄火或点火失败有空气自动吹扫功能，不设自动点火和火焰检测装置。设置温度记录仪、煤气流量积算仪及煤气、空气流量指示计。
所有低压电器均采用施耐德或西门子的产品，电气箱中电器件的安装要考虑便于维护，柜内要有2个备用开关，现场的的温度压力必须有现场数码显示，所有电磁阀线圈电压均为DC24V，高温区的电缆为耐高温硅胶电缆。
各烘烤器是一个完整的系统，买方提供的烘烤器所需的所有设备、控制元件、显示仪表、检测监控元件、保温材料，在需方指定位置安装以后，接上需方提供的能源介质和电源后，即可以具备正常使用功能。
由电控柜到设备本体之间安装用的管线、接头、电缆等安装附材由卖方提供，卖方现场安装调试。
买方仅提供设备设备基础，各类能源介质、电源。
19） 要求供货方免费保修一年，在一年内出现问题，供货方必须在48小时内无条件到达现场，系统问题永久负责。因设计缺陷造成系统无法运行或达不到约定的指标，由供货方无条件进行整改，直至合格为止。
20） 该标的装备供应方要承诺提供的产品实物和相关技术不侵犯任何第三方知识产权，如发生侵犯任何第三方知识产权情况，一切后果由供应方承担。
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