关于炼铁部3#高炉炮泥使用的协议规定
一、炉前设备参数：

开口机和泥炮设备性能参数
	设备名称
	部位名称
	性能参数

	液压开口机
	冲击机构
	型号
	TFYY3548A
	回转机构
	钻削压力（Mpa）
	20

	
	
	冲击油压（Mpa）
	15
	
	钻削流量（L/min）
	91

	
	
	冲击流量（L/min）
	≥110
	
	钻削扭矩（N.m）
	680

	
	
	冲击频率（Hz）
	40～50
	
	钻削转速（r/min）
	0～344

	
	
	重量（kg）
	127
	
	重量（kg）
	108

	
	送进机构
	工作油压（Mpa）
	8月10日
	旋转油缸
	工作油压（Mpa）
	10月13日

	
	
	送进流量（L/min）
	15
	
	工作流量（L/min）
	35-70

	
	
	返退流量（L/min）
	80
	吹灰空气
	流量（M3/min）
	5

	
	摆动机构
	工作油压（Mpa）
	8月10日
	
	压力（Mpa）
	0.2～0.5

	
	
	工作流量（L/min）
	15
	　
	　
	　

	
	钻头直径（mm）
	ф60～ф80
	开铁口深度（mm）
	3100

	
	钻孔角度
	8º～16º
	返退速度（m/s）
	1

	
	最大给进速度（m/s）
	0.025～0.05
	钻杆转速（rpm）
	300

	
	大臂旋转角
	150º
	旋转时间（S）
	12～15

	液压泥炮
	电机
	型号
	Y225M-6

	
	
	功率（kW）
	30

	
	
	转速（r/min）
	980

	
	油泵
	型号
	160SCY14-IB

	
	
	工作压力（MPa）
	31.36

	
	转炮机构
	行程（mm）
	1000

	
	
	缸径（mm）
	180

	
	打泥机构
	炮嘴内径（mm）
	145

	
	
	泥缸行程（mm）
	1170

	
	
	泥缸直径（mm）
	500

	
	
	泥缸总推力（kN）
	1655

	
	
	装泥量（m3）
	0.23

	
	
	吐泥速度（m/min）
	0.26

	
	
	打泥油缸行程（mm）
	1260

	
	
	油缸直径（mm）
	320

	
	
	泥缸直径（mm）
	500

	
	
	泥缸总推力（kN）
	1655

	
	
	装泥量（m3）
	0.23

	
	
	吐泥速度（m/min）
	0.26

	
	
	打泥油缸行程（mm）
	1260

	
	
	油缸直径（mm）
	320


二、高炉操作参数：

1、冷风压力260Kpa，热风压力255Kpa；

2、炉顶压力145Kpa；

3、炉温0.3—0.5%；

4、炉渣碱度1.2—1.3；

5、渣量450—500kg/t 。

6、高炉单铁口运行，每日出铁13-15炉次。

7、炉前操作钻口分两次，头钻为合金钻头，直径70mm,钻至900mm-1000mm，再由直径45mm的二钻钻至开口。

三、炮泥质量要求

炮泥厂家供应炮泥为安全环保型树脂炮泥，炮泥质量应具备环保无扬尘污染原则；杜绝因炮泥质量问题造成安全生产事故，如出铁跑大流造成减休风、潮泥带开铁口喷溅烧伤人等恶性事故等。具体要求如下：

1、两炉铁出铁间隔时间为30—40min，开口时不能出现潮铁口现象，严禁出现潮泥带开铁口现象发生。

2、炮泥抗冲刷抗侵蚀性好，出铁时间不低于70min。出铁期间铁流稳定，理论铁量要出净。每炉误差范围小于10吨。

3、保证铁口深度不低于2000mm。
4、不能出现铁口泥包断裂，漏铁口现象。

5、炮泥强度适中，可塑性满足生产需要，不能出现钻不动烧铁口现象。

6、炮泥性能要满足设备和生产现场需要，不能出现打不动泥现象。

7、厂家供应炮泥要及时，不能出现断货现象，有问题要提前一周联系。质量稳定，如有质量波动，要在一天内进行更换，满足生产需要。

四、考核：

1、开铁口或铁口潮冒烟考核-2000元/次，被分厂、公司和环保部门发现并下达考核的按照罚款额交纳罚款或扣款；在出铁过程和堵口时因炮泥不耐冲刷等质量问题影响造成冒烟考核罚款同上。

2、耐冲刷程度要求要高，出铁前后期从孔道冲损和目测铁流质量上不能有明显变化，每炉实际出铁量与理论出铁量差必须小于10吨。大于10吨，-50元/炉次，全天理论铁量差扣除罐皮影响外必须小于30吨，全天亏理论超30吨，考核-100元/天。

3、保证铁口深度在2000mm以上，低于2000mm铁口考核-50元/炉次，低于1900mm铁口-100元/炉次。

4、不能出现泥包断裂、漏现象，出现泥包断裂、漏铁考核-100元/炉次。

5、因炮泥质量导致烧铁口现象，考核100元/炉次。

6、因炮泥质量出现打不动泥现象，考核100元/炉次。并将此批泥做退货处理。

7、厂家要提高炮泥质量的稳定程度，搞好内部工艺控制，杜绝任何原因的波动，如因炮泥质量波动造成高炉炉况影响、炉前工作量无为增加，经确定后，按影响程度每次考核500—20000元。

8、所供炮泥必须满足高炉全风量操作，每天出铁13-15炉次要求。

9、根据实际使用量，不定期进行供料，不能影响高炉正常出铁要求。

10、若炮泥质量存在问题，使用方可随时要求退货，供给方无条件提高炮泥质量并及时送货更换问题炮泥。

11、如因上述原因或其它炮泥质量原因造成高炉减风和发生事故的，根据减风或事故折合铁量损失（风量折合）考核-50元/吨铁。

