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前    言

本标准根据GB/T1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国耐火材料标准化技术委员会（SAC/TC193）归口。

本标准起草单位：中冶武汉冶金建筑研究院有限公司。

本标准主要起草人： 

高炉送风支管浇注料
1 范围

本标准规定了高炉送风支管浇注料的分类、技术要求、试验方法、质量评定程序、包装、标志、运输、储存及质量证明书。

本标准适用于高炉送风支管浇注料。

2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3001      耐火材料 常温抗折强度试验方法

GB/T 5072      耐火材料 常温耐压强度试验方法

GB/T 5988      耐火材料 加热永久线变化试验方法
GB/T 6900      铝硅系耐火材料化学分析方法 

GB/T 15545     不定形耐火材料包装、标志、运输和储存

GB/T 17617     耐火原料和不定形耐火材料 取样

YB/T 2206.2    耐火浇注料抗热震性试验方法（水急冷法）
YB/T 5200      致密耐火浇注料 显气孔率和体积密度试验方法

YB/T 5202.1    不定形耐火材料试样制备方法 第1部分:耐火浇注料
3  分类
高炉送风支管浇注料按结合剂分为两类：溶胶结合和低水泥结合。
溶胶结合高炉送风支管浇注料按化学成分分为三个牌号：GZJ-1R、GZJ-2R和GZJ-3R。

非溶胶结合高炉送风支管浇注料按化学成分分为三个牌号：GZJ-4、GZJ-5和GZJ-6。
标记中G、S、J分别代表高（炉）、（送风）支管、浇（注料）的汉语拼音首字母，其后的R代表溶胶结合。
4  技术要求

高炉送风支管浇注料的理化指标应符合表1的要求。
表1  高炉送风支管浇注料理化指标

	项     目
	GZJ-1R
	GZJ-2R
	GZJ-3R
	GZJ-4
	GZJ-5
	GZJ-6

	Al2O3，%                                  不小于                            
	46
	60
	70
	37
	50
	65

	CaO，%                                   不大于
	—
	—
	—
	2
	2
	2

	体积密度，g/cm3
	110℃×24h干燥     不小于
	2.2
	2.4
	2.6
	2.2
	2.4
	2.6

	
	800℃×3h烧后      不小于
	2.1
	2.3
	2.5
	—
	—
	—

	
	1250℃×3h烧后     不小于
	2.1
	—
	—
	2.1
	—
	—

	
	1400℃×3h烧后     不小于
	—
	2.3
	2.5
	—
	2.3
	2.5

	常温抗折强度，MPa
	110℃×24h干燥     不小于
	2.5
	3
	3
	4
	5
	5

	
	800℃×3h烧后      不小于
	7
	8
	8
	—
	—
	—


	
	1250℃×3h烧后     不小于
	10
	—
	—
	8
	—
	—

	
	1400℃×3h烧后     不小于
	—
	12
	12
	—
	10
	10

	常温耐压强度，MPa
	110℃×24h干燥     不小于
	12
	15
	17
	15
	20
	20

	
	800℃×3h烧后      不小于
	35
	40
	50
	—
	—
	—

	
	1250℃×3h烧后     不小于
	40
	—
	—
	50
	—
	—

	
	1400℃×3h烧后     不小于
	—
	60
	70
	—
	60
	70

	加热永久线变化，%
	110℃×24h干燥        
	±0.2
	±0.2
	±0.2
	±0.2
	±0.2
	±0.2

	
	800℃×3h烧后         
	±0.2
	±0.2
	±0.2
	—
	—
	—

	
	1250℃×3h烧后        
	0～+0.3
	—
	—
	±0.3
	—
	—

	
	1400℃×3h烧后        
	—
	0～+0.3
	0～+0.3
	—
	±0.3
	±0.3

	热震稳定性 （1100℃水冷），次            不小于
	50
	50
	50
	25
	50
	40



[image: image1.emf]
5  试验方法

5.1   试样的制备按YB/T 5202.1进行。

5.2  Al2O3和CaO的检测按GB/T 6900 进行。
5.3  体积密度的检测按YB/T 5200进行。

5.4  常温抗折强度的检测按GB/T 3001进行。

5.5  常温耐压强度的检测按GB/T 5072进行。

5.6  加热永久线变化的检测按YB/T 5203进行。
5.7  抗热震性的检测按YB/T 2206.2进行。
6  质量评定程序
6.1  组批
6.1.1  产品按连续正常生产的同一牌号组批。原料或生产工艺变动时，则应另行组批。
6.1.2  同一牌号的产品每批最大量为60t。
6.2  抽样
抽样按GB/T 17617进行。 
6.3  判定规则
6.3.1化学成分、常温抗折强度、常温抗压强度、加热永久线变化为验收检验项目，检验结果的平均值均符合表1的规定值时，该批产品为合格。
6.3.2  检验结果如有不合格项时，应按6.2的规定重新取样对不合格项进行复检。复检结果的平均值符合表1的规定，则判定该批产品合格；否则，判为不合格。
6.4  合格评定形式
合格评定可根据双方协议规定或者采用供货方声明、使用方认定或第三方认证的形式进行。

7  标志、包装、运输、贮存及质量证明书
7.1  包装、标志、运输和贮存按GB/T 15545的规定进行，包装重量由供需双方协议确定。
7.2  每一批产品发出时，应附有质量证明书和产品使用说明书，质量证明书应载明供方名称、需方名称、生产日期、产品名称、牌号、批号、理化指标检验结果等，产品使用说明书应载明使用方法、注意事项和保质期等。
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