《干熄焦炉用耐火制品》行业标准编制说明
《干熄焦炉用耐火制品》耐火材料行业标准为首次发布。

《干熄焦炉用耐火制品》行业标准实施目的是：规范我国干熄焦炉用耐火制品产品的技术标准，引导行业发展，规范生产检验，保障干熄焦炉用耐火制品的质量，提高耐火材料工业生产技术水平。
一、任务来源和工作简况

工业和信息化部将《干熄焦炉用耐火制品》行业标准的制定工作下达给江苏诺明高温材料股份有限公司和江苏省陶瓷耐火材料产品质量监督检验中心，项目编号为“2012-1567T-YB”。

2012年11月标准计划下达后，标准起草小组组织各有关生产厂家对该标准的制定做了大量的准备工作。2012年12月4日在江苏省宜兴市召开了“干熄焦炉用耐火制品耐材行业标准起草工作第一次会议”。江苏诺明高温材料股份有限公司、江苏省陶瓷耐火材料产品质量监督检验中心的代表和参加标准的主要起草人共10人出席了会议。会后确立了标准起草小组成员；确定了标准制定的原则、方案、工作计划。第一次工作会议后，根据标准编制原则的相关规定，由起草小组编写，形成了标准初稿。
2013年2月至3月，由江苏省陶瓷耐火材料产品质量监督检验中心对试样进行测试，完成了试样的化学成分、体积密度、显气孔率、常温耐压强度、热震稳定性、加热永久线变化以及荷重软化温度等项目的检测及验证工作，为标准中理化指标的确定提供了可靠的依据。
二、产品性能指标试验（或验证）情况分析
起草小组经过调研，并结合设计单位、产品使用方技术要求以及生产企业提供的产品典型值，确定了检验项目和试验技术方案。对相关生产厂家有代表性的取样4个批次共8组样品，由江苏省陶瓷耐火材料产品质量监督检验中心进行检测，测试项目和结果见表1、2、3，相关方产品性能指标数据对比见表4、5、6。另根据新版GB/T 10325的要求，结合大量实际检测结果，对数据进行统计、分析，给出了合格质量批均值、标准偏差。鉴于目前标准GB/T 23293-2009《氮化物结合耐火制品及其配套耐火泥浆》中的氮化物结合碳化硅砖（T-DGT）也在干熄焦炉装置中（斜道区）应用，并且有较好的使用效果，故本次制订的标准中所涉及的氮化物结合碳化硅砖相应的技术要求均引用GB/T 23293-2009《氮化物结合耐火制品及其配套耐火泥浆》。

表1 干熄焦炉用莫来石砖试样数据汇总及数据分析表
	项目
	试样批次/牌号/编号

	
	第一批
	第二批
	第三批
	第四批
	第一批
	第二批
	第三批
	第四批

	
	AM
	BM

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ω（Al2O3）/%
	μ0≥55
	60.73
62.36

59.88

1

1
	61.75
60.73

62.11


	59.74
61.30

61.77
	60.21
61.08

58.66
	61.41
62.80

62.04
	60.74
60.08

59.44
	61.11
60.39

62.31
	59.44
60.81

60.66
	61.20
62.33

62.08
	62.08
61.24

60.77
	62.34
61.19

63.08
	61.19
61.11

62.33
	60.74
61.38

61.55
	61.46
61.80

62.31
	60.81
61.33

61.39
	62.05
62.33

61.39

	
	σ
	0.95
	1.01

	ω（Fe2O3）/%
	μ0≤1.3
	1.09
1.11

0.98
	0.94
1.01

1.10
	0.96
1.00

1.00
	0.93
1.12

1.20
	0.96
0.99

1.12
	1.09
1.13

0.96
	1.12
1.12

1.11
	0.89
0.97

0.94
	0.97
1.09

1.11
	0.88
0.96

1.01
	1.13
0.87

1.01
	1.09
0.99

1.15
	0.87

0.96

0.90
	1.12
1.08

1.11
	0.94
0.91

1.04


	1.11
0.98

0.97

	
	σ
	0.09

	显气孔率/%
	μ0≤18（AM）
μ0≤17（BM）
	12.7
13.6

12.2
	13.9
14.0

14.0
	14.2
13.8

13.8
	12.8
13.1

13.7
	12.7
13.4

13.9
	14.1
13.4

13.8
	12.7
12.9

13.4
	13.6
14.1

12.8
	13.0
12.4

13.1
	14.0
13.6
13.9
	13.4
14.3

13.2
	13.3
14.1

13.9
	12.8
13.1

14.0
	13.6
13.5

13.6
	14.0
12.9

13.7
	13.7
13.5

12.9

	
	σ
	0.66
	0.54

	体积密度/（g/cm3）
	μ0≥2.40（AM）
μ0≥2.45（BM）
	2.56
2.52

2.56
	2.54
2.55

2.54
	2.54
2.56

2.57


	2.55
2.52

2.53
	2.54
2.51

2.53
	2.54
2.54

2.53
	2.56
2.55

2.55
	2.52
2.54

2.55
	2.54
2.56

2.51
	2.55
2.54

2.55
	2.55
2.51

2.53


	2.53
2.51
2.54
	2.56
2.52

2.54
	2.55
2.54

2.53
	2.55
2.56

2.53
	2.53
2.53

2.56

	
	σ
	0.02

	常温耐压强度/MPa
	μ0≥75（AM）
μ0≥85（BM）
	102
84

94
	106
99

94
	101
98

89
	104
102

90
	89
95

98


	89
92

97
	106
100

93
	88
86

95

932
	100
95

93
	114
106
104
	108
117

97
	108
111

96
	113
108

100
	114
109

101
	98
94

106
	110
96

111

	
	σ
	6.87
	7.59

	
	Xmin
	70
	80

	加热永久线变化（1350℃×2h）/%
	Xmin～Xmax：
-0.5～+0.1
	-0.01
-0.02
+0.01
	-0.01
-0.02
-0.01
	-0.11
-0.01

-0.02

	-0.04
-0.03
-0.01
	-0.01
-0.02
-0.01
	-0.01
-0.02
-0.02
	-0.03
-0.02
-0.01
	-0.02
-0.02
-0.03
	-0.03
-0.01

-0.03
	-0.02
-0.04

-0.01
	-0.01
-0.03

-0.04
	-0.01
-0.01

-0.01
	-0.02
-0.02

-0.01
	-0.04
-0.01

-0.02
	-0.02
-0.03

-0.03
	-0.04
-0.02

-0.02

	0.2MPa荷重软化开始温度/℃
	μ0≥1500
	1563
	1616
	1574
	1588
	1571
	1569
	1570
	1568
	1565
	1578
	1569
	1583
	1574
	1568
	1574
	1573

	抗热震性（1100℃，水冷）/次
	μ0≥20（AM）
μ0≥15（BM）

	＞25
	＞25
	＞25
	＞25
	＞25
	＞25
	＞25
	＞25
	＞20
	＞20
	＞20
	＞20
	＞20
	＞20
	＞20
	＞20

	常温耐磨性/cm3
	μ0≤10（BM）
	——
	7.2
7.8

7.6
	8.0
7.3

8.1
	7.8
8.4

8.0
	7.9
7.9

8.1
	8.1
8.3

7.9
	7.7
7.6

8.1
	7.3
7.6

8.0
	8.0
8.1

7.6

	
	σ
	——
	0.31


表2 干熄焦炉用粘土砖试样数据汇总及数据分析表
	项目
	试样批次/牌号/编号

	
	第一批
	第二批
	第三批
	第四批
	第一批
	第二批
	第三批
	第四批

	
	AN
	BN

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ω（Al2O3）/%
	μ0≥42（AN）
μ0≥40（BN）
	48.10
48.70

49.11
	48.63
49.37

47.69
	46.33
46.91

47.26
	48.73
46.91

47.77
	49.38
48.11

47.37
	47.80
48.19

48.32
	46.54
47.61

47.66
	48.06
47.51

47.38
	46.94
44.33

45.09


	43.69
44.77

44.01
	43.68
43.19

42.55
	44.32
45.83

42.67
	42.64
43.29

42.64
	44.84
43.67

44.37
	42.59
43.08

45.67
	43.57
44.21

43.21

	
	σ
	0.69
	1.15

	ω（Fe2O3）/%
	μ0≤1.5（AN）
μ0≤2.0（BN）
	0.62
0.57

0.60


	0.61
0.60

0.58
	0.64
0.59

0.62
	0.61
0.61

0.61
	0.58
0.61

0.58
	0.61
0.59

0.59
	0.60
0.60

0.58
	0.59
0.58

0.61
	0.68
0.71
0.73
	0.74
0.68

0.67
	0.71
0.73

0.69
	0.68
0.66

0.74
	0.73
0.70

0.70
	0.69
0.69

0.73
	0.71
0.69

0.74
	0.71
0.71

0.72

	
	σ
	0.02
	0.03

	显气孔率/%
	μ0≤17（AN）

μ0≤22（BN）
	15.7
15.3

15.2
	14.9
16.0

15.4
	15.6
15.7

16.1
	14.9
15.3

15.4
	15.6
15.4

15.0
	15.4
15.3

15.8
	14.9
15.1

15.3
	14.8
15.3

15.4
	18.4
20.1
19.6
	18.4
19.2

20.1
	18.6
19.7

19.3
	20.1
18.9

19.4
	18.7
18.9

19.6
	20.1
19.1

18.7
	19.7
18.2

20.1
	19.8
18.6

19.7

	
	σ
	0.37
	0.69

	体积密度/（g/cm3）
	μ0≥2.25（AN）

μ0≥2.15（BN）
	2.31
2.32

2.33
	2.34

2.29
2.32
	2.34

2.32
2.33

	2.35

2.32

2.33
	2.34

2.31

2.33
	2.34

2.34

2.33
	2.31
2.35

2.32
	2.32

2.34

2.33
	2.20
2.26

2.23
	2.25

2.24

2.25
	2.25

2.21

2.23


	2.23

2.21

2.24
	2.26

2.22

2.24
	2.25

2.24

2.23
	2.25

2.26

2.23
	2.23

2.23

2.26

	
	σ
	0.02

	常温耐压强度/MPa
	μ0≥60（AN）

μ0≥30（BN）
	65
59

61
	60
62

61
	62
60

59
	61
61

58
	64
62

60
	59
62

64
	65
63

60
	58
62

61
	45
38

38
	39
41

40
	39
38

41
	41
42

38
	43
46

42
	40
40

43
	39
38

43
	40
38

42

	
	σ
	1.94
	2.33

	
	Xmin
	55
	25

	加热永久线变化（1350℃×2h）/%
	Xmin～Xmax：

-0.5～+0.1
	-0.02
-0.05

-0.02
	-0.02

-0.04
-0.01
	-0.03
-0.03
-0.02
	-0.01
-0.04
-0.02
	-0.02

-0.05

-0.02
	-0.02

-0.04
-0.01
	-0.02

-0.05

-0.02
	-0.01
-0.05

-0.02
	-0.01
+0.04
+0.04
	-0.02

-0.04

+0.01
	-0.01

+0.03

-0.04
	-0.01

-0.01

-0.01
	-0.02

+0.02

+0.01
	+0.04

-0.01

-0.02
	-0.02

-0.03

-0.03
	-0.04

+0.02

-0.02

	0.2MPa荷重软化开始温度/℃
	μ0≥1430（AN）

μ0≥1400（BN）
	1506
	1483
	1511
	1496
	1507
	1479
	1493
	1503
	1455
	1438
	1449
	1481
	1464
	1454
	1467
	1454

	抗热震性（1100℃，水冷）/次
	μ0≥8（AN）
	＞12
	＞12
	＞12
	＞12
	＞12
	＞12
	＞12
	＞12
	——


表3 干熄焦炉用莫来石-碳化硅砖试样数据汇总及数据分析表
	项目
	试样批次/牌号/编号

	
	第一批
	第二批
	第三批
	第四批
	第一批
	第二批
	第三批
	第四批

	
	AT
	BT

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ω（Al2O3）/%
	μ0≥35（AT）

μ0≥30（BT）
	48.20

48.86
49.11
	49.14
47.92

48.66
	48.83
47.69

48.36
	47.61
48.18

46.80
	47.66
48.23

48.34
	48.37
47.87

48.31
	49.08
48.23

47.81
	47.55
47.87

48.32
	38.80
39.14
38.73
	37.86
38.49

39.56
	38.82
38.79

39.22
	38.19
36.77

37.74
	38.19
38.60

37.88
	37.89
37.85

38.30
	38.53
38.74

38.64
	37.79
38.62

38.33

	
	σ
	0.55
	0.51

	ω（Fe2O3）/%
	μ0≤1.2
	0.48
0.52

0.46
	0.53
0.48

0.47
	0.50
0.52

0.49
	0.51
0.46

0.49
	0.47
0.53

0.50
	0.49
0.49

0.52
	0.47
0.53

0.49
	0.51
0.48

0.52
	0.80
0.84

0.79
	0.76
0.86

0.81
	0.78
0.79

0.82
	0.82
0.80

0.86
	0.78
0.82

0.81
	0.81
0.77

0.78
	0.82
0.84

0.80
	0.77
0.82

0.79

	
	σ
	0.03

	ω（SiC）/%
	μ0≥30（AT）

μ0≥40（BT）
	29.41
31.32
32.08
	30.69
29.87

31.08
	29.84
30.11

32.16
	30.28
30.19

29.11
	31.28
30.67

30.09
	29.19
29.86

31.33
	30.28
30.09

29.79
	31.33
30.73

29.11
	45.54
43.29
44.76
	46.21
44.75

43.98
	45.61
45.08

44.67
	43.85
44.66

45.79
	42.89
44.61

45.08
	44.51
43.19

44.33
	45.01
43.98

44.76
	41.66
44.19

45.38

	
	σ
	0.96

32.07

	显气孔率/%
	μ0≤21
	16.1
15.6
16.0
	15.9

17.0

15.4
	15.6

16.7

17.1
	15.9

17.3

16.4
	17.6

15.4

16.0
	15.4

17.3

16.8
	16.9

16.1

17.3
	16.8

15.7
16.4
	15.4
15.5

15.5
	16.0
15.3

14.7
	14.8
15.6

15.4
	15.6
15.4

16.1
	14.7
14.9

16.1
	15.5
15.5

15.4
	16.2
14.8

15.6
	15.5
15.3

15.4

	
	σ
	0.66
	0.43

	体积密度/（g/cm3）
	μ0≥2.50
	2.67
2.70

2.66
	2.63
2.65

2.71
	2.62
2.62

2.64
	2.61
2.63

2.70
	2.62
2.63

2.61
	2.64
2.60

2.61
	2.62
2.60

2.61
	2.61
2.61

2.63
	2.70
2.60

2.60
	2.61
2.62

2.71
	2.67
2.65

2.66
	2.64
2.64

2.71
	2.68
2.64

2.64
	2.71
2.70

2.67
	2.67
2.68

2.71
	2.67
2.67

2.69

	
	σ
	0.03

	常温耐压强度/MPa
	μ0≥85
	138
132

144
	139
129
126
	135
128

130
	140
138

127
	134
128

140
	137
129

134
	141
138

131
	134
130

128
	153
151

147
	141
152

153
	146
152

146
	140
139

156
	141
147

150
	143
145

152
	147
153

152
	149
146

151

	
	σ
	6.04
	5.14

	
	Xmin
	80
	80

	加热永久线变化（1350℃×2h）/%
	Xmin～Xmax：

-0.5～+0.1
	+0.08
+0.04

+0.05
	+0.06
+0.05

+0.05
	+0.04
+0.07

+0.07
	+0.10
+0.08+0.06
	+0.05
+0.06

+0.03
	+0.08
+0.06+0.09
	+0.08
+0.07

+0.09
	+0.10
+0.08

+0.07
	+0.06

+0.05

+0.06
	+0.04
+0.06

+0.04
	+0.07
+0.08

+0.05
	+0.10
+0.06

+0.09
	+0.08
+0.08

+0.07
	+0.10
+0.07

+0.06
	+0.07
+0.10

+0.05
	+0.07
+0.06

+0.08

	0.2MPa荷重软化开始温度/℃
	μ0≥1600
	1691
	1683
	1674
	1697
	1688
	1678
	1684
	1680
	1676
	1683
	＞1700
	1697
	＞1700
	1688
	1675
	1687

	抗热震性（1100℃，水冷）/次
	μ0≥30（AT）

μ0≥40（BT）
	＞35
	＞35
	＞35
	＞35
	＞35
	＞35
	＞35
	＞35
	＞45
	＞45
	＞45
	＞45
	＞45
	＞45
	＞45
	＞45

	高温抗折强度（1100℃×0.5h）/MPa
	μ0≥20
	26.63
26.53

27.43
	26.56
25.54

25.69
	24.37
25.5726.01
	25.37
26.14

24.89
	23.66
24.18

25.31
	23.49
24.62

25.55
	24.46
25.11

22.98
	23.67
24.12

25.17
	——

	
	σ
	0.72
	——


表4 干熄焦炉用莫来石砖产品数据对比表
	项目
	指标

	
	标准拟规定指标
	设计单位指标
	企业技术协议指标
	A企业产品典型值
	B企业产品典型值

	
	AM
	BM
	AM
	BM
	AM
	BM
	AM
	BM
	AM
	BM

	ω（Al2O3）/%
	μ0≥
	55
	55
	55
	66
	61

	ω（Fe2O3）/%
	μ0≤
	1.3
	1.3
	1.3
	1.2
	1.0

	显气孔率/%
	μ0≤
	18
	17
	18
	17
	18
	17
	18
	17
	13
	13

	体积密度/（g/cm3）
	μ0≥
	2.40
	2.45
	2.35-2.45
	2.40-2.50
	2.40-2.50
	2.45-2.55
	2.46
	2.47
	2.55
	2.55

	常温耐压强度/MPa
	μ0≥
	75
	85
	75
	85
	75
	85
	90
	94
	93
	95

	加热永久线变化（1350℃×2h）/%
	Xmin～Xmax
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	0
	0
	0
	0

	0.2MPa荷重软化开始温度/℃
	μ0≥
	1500
	1450
	1450
	1580
	1560
	1563
	1565

	抗热震性（1100℃，水冷）/次
	μ0≥
	20
	15
	20
	15
	20
	15
	20
	15
	＞21
	＞16

	常温耐磨性/cm3
	μ0≤
	——
	10
	——
	10
	——
	10
	——
	8.4
	——
	7.8


表5 干熄焦炉用粘土砖产品数据对比表
	项目
	指标

	
	标准拟规定指标
	设计单位指标
	企业技术协议指标
	A企业产品典型值
	B企业产品典型值

	
	AN
	BN
	AN
	BN
	AN
	BN
	AN
	BN
	AN
	BN

	ω（Al2O3）/%
	μ0≥
	42
	40
	42
	——
	42
	40
	49
	48
	50
	48

	ω（Fe2O3）/%
	μ0≤
	1.5
	2.0
	1.5
	2.0
	1.5
	2.0
	1.5
	1.8
	0.7
	0.6

	显气孔率/%
	μ0≤
	17
	22
	16
	24
	17
	24
	17
	21
	15.4
	19.2

	体积密度/（g/cm3）
	μ0≥
	2.25
	2.15
	2.25-2.35
	2.15-2.20
	2.20
	2.20
	2.27
	2.25
	2.32
	2.23

	常温耐压强度/MPa
	μ0≥
	60
	30
	70
	25
	60
	25
	65
	45
	60
	40

	加热永久线变化（1350℃×2h）/%
	XNin～XNax
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	0
	-0.1
	0
	0

	0.2MPa荷重软化开始温度/℃
	μ0≥
	1430
	1400
	1450
	1350
	1420
	1400
	1430
	1410
	1550
	1519

	抗热震性（1100℃，水冷）/次
	μ0≥
	8
	——
	10
	——
	8
	——
	10
	——
	＞10
	——


表6 干熄焦炉用莫来石-碳化硅砖产品数据对比表
	项目
	指标

	
	标准拟规定指标
	设计单位指标
	企业技术协议指标
	A企业产品典型值
	B企业产品典型值

	
	AT
	BT
	AT
	BT
	AT
	BT
	AT
	BT
	AT
	BT

	ω（Al2O3）/%
	μ0≥
	35
	30
	35
	30
	35
	30
	39
	34
	40
	35

	ω（Fe2O3）/%
	μ0≤
	1.2
	1.0
	1.2
	1.0
	1.2
	0.9
	1.1
	1.0
	0.8

	ω（SiC）/%
	μ0≥
	30
	40
	30
	40
	30
	40
	30
	40
	35
	42

	显气孔率/%
	μ0≤
	21
	21
	21
	19
	18

	体积密度/（g/cm3）
	μ0≥
	2.50
	2.45-2.70
	2.50-2.80
	2.54
	2.55

	常温耐压强度/MPa
	μ0≥
	85
	85
	85
	99
	110
	94

	加热永久线变化（1350℃×2h）/%
	XTiT～XTax
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	-0.5～+0.1
	+0.1

	0.2MPa荷重软化开始温度/℃
	μ0≥
	1600
	1550
	1550
	1620
	1634
	1620

	抗热震性（1100℃，水冷）/次
	μ0≥
	30
	40
	30
	40
	30
	40
	40
	45
	50

	高温抗折强度（1100℃×0.5h）/MPa
	μ0≥
	20
	——
	20
	——
	20
	——
	20
	——
	22
	——


三、标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明
    本标准公开部分不涉及专利。
四、采标情况及有关标准的关系
    本次制定未查询到与该产品相关的国际标准。
五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况
1.简介

当前，节能减排、改善环境成为世界最为关注的问题。干熄焦技术与湿法熄焦相比，可节约用水，减少大气污染物排放，能够回收大量红焦显热并产生中高压蒸汽，有效提高能源利用效率，同时提高焦炭质量，降低能耗，受到了国家及各级地方政府的鼓励。而干熄焦过程温度高，温度变化大，干熄焦装置耐火材料严重损坏迫使装置频繁停产检修是制约干熄焦发展的重要因素之一。为此，生产适应干熄焦炉用具有抗热震、抗磨损、抗侵蚀性能优良，使用寿命长的耐火材料是发展趋势。

2.行业背景

干法熄焦是目前国外较广泛应用的一项节能技术，它是利用冷的惰性气体（燃烧后的废气），在干熄炉中与赤热红焦换热从而冷却红焦，吸收了红焦热量的惰性气体将热量传给干熄焦锅炉产生蒸汽，被冷却的惰性气体再由循环风机鼓入干熄炉冷却红焦。干熄焦锅炉产生的蒸汽可并入厂内蒸汽管网或送去发电。

采用干法熄焦可回收80%的红焦显热，平均每熄1吨焦炭可回收3.9TPA450℃的蒸汽0.45吨-0.6吨。由于干熄焦能够产生蒸汽(5-6吨蒸汽需要1吨动力煤)，并可用于发电，可以避免生产相同数量蒸汽的锅炉燃煤对大气的污染，尤其减少了SO2、CO2向大气的排放。对规模为年产100万吨焦炭的焦化厂而言，采用干熄焦每年可以减少8-10万吨动力煤燃烧向大气排放的各种污染物。国际上公认，大型高炉采用干熄焦焦炭可使其焦比降低2%，使高炉生产能力提高1%。在保持原焦炭质量不变的条件下，采用干熄焦可以降低强粘结性的焦、肥煤配入量10-20%，有利于保护资源和降低焦炭成本。因此，干熄焦装置被国家发改委列为十大节能工程之一，是我国创建21世纪"蓝天工程"的重大举措之一。2000年，干熄焦技术开发被国家经贸委正式批文列为国家重大引进消化吸收攻关项目。几年来，国内钢铁企业和大中型独立焦化企业建设了大量的干熄焦装置。

干熄焦的主要设备干熄炉砌体属于竖窑式结构，正压状态的圆筒形直立砌体，内层采用不同的耐火砖砌筑而成，炉体自上而下，可分为预存室、斜道区和冷却室。预存段的上部锥顶区，因装焦前后温度有波动，对该部分耐火砖的热稳定性要求较高，预存段中部是直段实心耐火砌体，主要承受装入红焦后产生的热膨胀以及装入焦炭的冲击和磨损，还要防止预存段与环形烟道因压力差产生窜漏现象。斜道区温度频繁波动，而且循环气体夹带焦分对该部位激烈冲刷，因此对斜道区内层砖的抗热振性、抗磨损性和抗折性要求很高。

本标准系统产品针对现有技术的不足，提供具有抗热震、抗磨损、抗侵蚀性能优良，并且使用寿命长的干熄炉用耐火材料。

3.经济和社会效益

按照年产10000吨新型干熄焦用耐火材料计算，与湿法熄焦工艺相比年节能减排效果为：直接节能约414.6万吨标准煤, 间接节能约337万吨标煤, 节水约4665万吨, 减排大气污染物约6945吨；与原用莫来石碳化硅制品相比干熄焦运行效率提高，进一步增加年节能减排效果为：增加直接节能22.95万吨标煤，增加间接节能18.75万吨标煤，增加节水约258万吨，增加减排大气污染物约385.5吨。

新型干熄焦用耐火材料的应用，可提高我国干熄焦装置的整体运作水平，节约了能源、保护了环境、大大减少了耐火资源的浪费。对于提高我国耐火材料工业的生产技术水平，参与国际市场竞争，都具有重要意义。

六、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况
    未查到相关国内、国际标准。
七、与现行法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准是对干熄焦炉用耐火制品的规定，丰富了干熄焦炉用耐火材料产品的品种。

本标准和现行的标准和技术法规不存在冲突，是协调后制定出的。
八、标准性质的建议说明
根据我国标准性质的划分，建议本标准为推荐性标准。

九、标准技术水平
本标准集研究设计、生产、使用优势，综合了国内干熄焦炉用耐火制品的生产、使用以及产品实际检测水平。此标准的编制将为生产单位今后规范生产工艺控制提供了技术规范要求，同时也为用户提供了较为完整、适用的参考依据。该标准选择范围较宽，填补了国内空白，达到国际先进水平。
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